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1. MFG 특화기능
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Item Master 통합표준화

Item은 설계, 생산, 구매, 회계, 영업 등에 사용되는 기준 Data로 BOM, Routing을 구성
하는 연결고리 역할을 수행하며 회사 전 조직과 모듈에 걸쳐 사용 되어지는 통합된 정보
를 가지고 있습니다.

3. FLEX Manufacturing 특화기능

Background Transaction

구매

영업

원가

품질

생산

회계

ITEM

설계

재고

입고 출고

Internal Item

• 완제품

• 반제품

External Item

• 원자재, 부자재

• 소모품, 비품

품목속성

• UOM/Multi UOM

• 카테고리/카탈로그

• 조직정보

• 품목 물리적 정보

• 품목특성

• 주문유형

• 재고유형

• 고객코드

• Item Code/Name

• Lead Time

• 생산

• BOM/Routing

• 원가

• 창고정보

• 구매정보

• 영업정보

• 재고정보

• 계획정보

• 회계처리 기준

http://hiworks.infosummit.co.kr/home/gohiworks


BOM 계층구조 설계

BOM의 모 품목(Parent)-자 품목(Child) 의 모자 관계를 상,하 관계로 계층적 설계를 표현
합니다.

3. FLEX Manufacturing 특화기능

• 모 품목번호

• 자 품목번호

• 모 품목 1개당 자 품목의 소요량

• 자 품목이 투입되는 공정번호

• 자 품목의 수율

• 자 품목의 자재수불 창고

• 자 품목의 Rev사항(ECOs내용)

• 자 품목의 유효/무효일자

• 대체 품목 사용지정

• 반제품 자동생성

완제품

반제품

반제품1 구매품1

반제품2 반제품3 구매품2

구매품3 구매품4

ExternalInternal

Level 0

Level 1

Level 2

Level 3

Level 4

Standard BOM

http://hiworks.infosummit.co.kr/home/gohiworks


Work Center/Resource 

Routing Operation 구성정보로 쓰이며 각 Resource – Work Center 는 상,하 계층적
구조를 가지고 있습니다.

3. FLEX Manufacturing 특화기능

Resource(자원)

• 자원을 하나의 물리적,논리적 그룹으로 관리

• 자원은 작업할당 및 통제, 제품원가계산, 생산능력계획, 
생산일정계획, 실적분석 등에 사용

• 생산능력을 계산하는 최소 단위로 능력 및 부하계산 기준

• 자원은 생산자원, 원가자원, 외주자원, 품질자원 등이 있다

Work Center(작업장)

• 복수의 자원을 물리적, 논리적 그룹으로 관리

• 생산 Shift(근무조), Calendar를 생성 관리
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Routing 표준화

BOM에서 구성된 품목의 Operation을 정의하고 공정에 사용되는 Resource(설비,작업자)
의 표준가동시간, Usage, 임율, 간접비 등의 스케줄링 및 생산실적 처리, 원가반영 관련정
보를 가지고 있습니다.

3. FLEX Manufacturing 특화기능

• 품목의 작업지시에 사용

• 공정관리의 기능을 컨트롤

• 표준 Data의 축적으로 인한 표준화 유도

• 제조원가 산출에 사용

• 하나의 품목을 생산하는데 소요된 시간산출

• 작업 Order에 대한 일정관리

• 부서 및 작업장 별 부하산출

• 표준에 의한 제품생산 및 생산순서의 추적

• BOM의 Internal 구성품은 하나의 공정순서를 필요로 한다

• 가공 공수정보를 등록하여 외주가공비, 원가 산출에 사용
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Routing 1

Routing 2

Routing 3

Routing 4

BOM/Routing/Resource 통합

BOM/Routing/Resource의 통합된 연관관계를 갖고 있습니다.

3. FLEX Manufacturing 특화기능

완제품

반제품

반제품1 구매품1

반제품2 반제품3 구매품2

구매품3 구매품4

Level 0

Level 1

Level 2

Level 3

Level 4

10. C/L재단 .. 

10. P/P재단 ..

10. C/L재단 ..

10. 재단

20. 노광 ..  

작업장(D)

설비, 인력

설비, 인력

설비, 인력

설비, 인력

작업장(C)

작업장(B)

작업장(A)

Routing Work Center Resource구분Level

Level 3

Level 2

Level 1

Level 0

BOM 반제품3

BOM 반제품2

BOM 반제품1

BOM 완제품

F
o
rw

a
rd
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모델 Revision

하나의 수주 영업제품에 대해서 내부 모델 Revision으로 관리하여 생산을 진행할 수 있으
며 출하시에는 영업제품 기준으로 처리됩니다.

048630001-AA

사양기준정보 생산진행 제품 입고 및 출하제품마스터/수주등록

• 고객제품의 생산조건, 사양조건이 다른 경우 관리가능

• Spec 또는 생산조건의 잦은 변경에 대응 가능

• 출하제품에 대해 모델 Rev 및 생산LOT 역추적 가능

048630001-AA-M01

048630001-AA-M02

048630001-AA-S01

048630001-AA-M01

048630001-AA-M02

048630001-AA-S01

048630001-AA

048630001-AA

048630001-AA

3. FLEX Manufacturing 특화기능
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모델 적층구성

제품의 층구성을 모델 적층구성에 반영하여 효율적인 관리가 가능합니다.

• 제품의 적층구성을 ERP에 데이터화 하여 관리 가능.

• SUB층(반제품)의 제품마스터(코드채번)가 자동으로 생성.

• 각 층별 자재를 지정하고, SIZE를 지정하면 자동으로 소요량을 생성가능.

3. FLEX Manufacturing 특화기능
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제조 BOM/Routing

설계BOM/Rouing은 모델별로 생성하여 전사표준으로 활용되며, 작업지시시 각 LOT마다

제조BOM/Routing이 생성되어 유연한 생산공정진행이 가능합니다.

048630001-AA

제조BOM/Routing설계BOM/Routing

• 일부LOT의 공정변경 필요시 설게BOM의 변경없이

제조BOM의 변경으로만 진행가능.

• 대체자재의 사용필요시 특정LOT만 지정가능.

• 제조변경의 모든이력이 관리되어 추적가능.

LOT # 001

LOT # 002

LOT # 003

공정진행 및 제조변경

공정추가

공정삭제

3. FLEX Manufacturing 특화기능
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설계변경(ECO)

설계변경을 통해 설계/제조 BOM/Routing에 적용이 용이하며, 이력관리가 가능합니다.

설계BOM반영설계변경요청(설계/제조)

• 설계변경요청 → 설계변경승인 → 제조반영 프로세스.

•설계BOM 및 제조BOM 반영이 자동처리됨.

•설계변경이 이력관리가 가능.

LOT # 001

재공:D공정

LOT # 002

재공:C공정

제조LOT 반영

공정추가

E 공정추가 요청

변경전

공정추가

3. FLEX Manufacturing 특화기능
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제조변경 (MCO,VCO)

제조변경을 통해 공정이나 자재의 변경을 일괄적으로 처리할 수 있으며, 공정진행중인
LOT의 Running Change가 가능합니다.

• 공정이나 자재의 추가/변경/삭제 필요시 기준 LOT에

변경내역을 반영 후, 이 LOT를 기준으로 동일 모델의

변경대상 LOT에 일괄 반영 할 수 있음.

•Running 중인 Lot에 적용가능

제조변경 (MCO) 버젼변경 (VCO)

• Lot의 모델Rev 변경이 가능하여 고객의 변경요청에 유

연하게 대응할 수 있음.

•Running 중인 Lot에 적용가능

3. FLEX Manufacturing 특화기능
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공정진행 (4Step / 2Step)

공정진행을 4Step/2Step으로 유연하게 진행할 수 있으며, 이상발생 및 홀딩 관리를 통해
공정진행을 중지시킬 수 있습니다.

• 공정현장의 작업상황을 실시간으로 모니터링 할 수 있

어, 효율적인 공정통제가 가능.

• 4Step을 활용해 작업시간/대기시간을 모두 분석할 수

있어, L/T분석을 통한 Loss감소의 탁월함.

•공정이상발생을 통해 현장의 문제를 실시간 공유할 수

있어, loss를 최소화 할 수 있음.

•공정홀딩을 통해 공정진행을 통제할 수 있으므로, 품질

문제의 확산을 저지할 수 있음.

1 2 3 4

1 2

4 Step

2 Step

품질관리 / 생산관리

•공정이상발생

(Bottom up)

•공정홀딩

(Top Down)

3. FLEX Manufacturing 특화기능

인수
작업

시작

작업

종료
인계
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반제품관리

Main Base층을 제외한 모든 Sub층은 반제품으로 관리되며, 반제품은 재공/재고가 LOT
로 관리되어 Main Base층에 가접/합지시 Lot로 연결됩니다.

• 반제품은 생산이 완료되면 생산완료 공정창고에 재고로 관리되고, 가접/합지를 위해서는 반제품이송을 통해 해당 작업

장창고로 이송되어야 함.

• 가접시에는 사용되는 반제품LOT-CARD를 SCAN하여 소요되는 반제품LOT 및 수량을 관리함.

• Main층과의 연결되므로 Lot 추적이나 정확한 원가분석이 가능함.

반제품(Sub)

제품(Main)

반제품(Sub)

반제품(Sub)

3. FLEX Manufacturing 특화기능
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개별LOT 

LOT의 생성은 수주기준의 생성외에 자재연결/불량반출/재고반출/비표준의 다양한 방식
의 생성 및 투입이 가능합니다.

① 자재연결 : 자재LOT와 연결하여 재공LOT를 생성할 수 있음.  BARE자재 매입 후 공정 투입시 유용함

② 불량반출 : 공정중 불량/폐기품을 재공LOT로 생성할 수 있음. 선별 후 재작업시 유용함.

③ 재고반출 : 생산이 완료된 제품을 재공LOT로 생성하여 공정투입이 가능함. 재작업에 유용함.

④ 비표준 : 무장부 실물수량을 재공LOT로 생성할 수 있음. 분실 후 재공을 찾았을 경우 투입에 유용함. 

•자재 LOT

10
노광

260
최종검사

①개별LOT

(자재연결)

불량
②개별LOT

(불량반출)

300
포장 제품재고

③개별LOT

(재고반출)

④개별LOT

(비표준)

3. FLEX Manufacturing 특화기능
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SMT 3. FLEX Manufacturing 특화기능

바코드를 활용한 자재 불출 , 호기 별 실적관리로 생산효율을 증대시킬 수 있습니다.

BOM

수리품관리
• LOT 분할/병합
• 수리이력관리
• 양품환산관리

호기별 실적

• SMD 호기별 실적관리
• SMD 호기별 자재관리

• 자재불출시 BOM 연계
• Reel 바코드 활용

자재불출

① 자재불출시 BOM을 연계하여 자재 오불출을 막을수 있음

② 설비별 자재LOT관리로 제조LOT별 자재추적이 가능함

③ 수리품에 대한 작업지시서를 자동발행하며, 수리품의 이력을 관리할 수 있음.

④ 호기별 실적관리를 통해 제조추적이 가능함. 
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SPLIT LOT

#1-1

SPLIT LOT

#1-2

LOT 

#1

LOT Split / Merge

공정진행중에 LOT의 SPLIT / MERGE가 가능하여, 긴급납기등의 관리목적에 맞는 유연한
공정진행이 가능합니다.

① SPLIT : 하나의 LOT를 수량 분할하여 별도의 LOT로 생성하여 진행가능. 중복분할 가능하며 모든 분할이력 추적가능

② MERGE : 서로다른 LOT를 하나의 LOT로 병합 가능. 단, LOT병합시 추적성이 결여되므로 제한적 사용 권고.

10
노광

200
출하검사

210
SMT

MERGE LOT

#2

220
기능검사

210
SMT

220
기능검사

220
기능검사

250
포장

250
포장

3. FLEX Manufacturing 특화기능
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설비 I/F를 통한 F/PROOF 3. FLEX Manufacturing 특화기능

바코드를 활용한 자재 불출 , 호기 별 실적관리로 생산효율을 증대시킬 수 있습니다.

① 작업지시 바코드 리딩시 설비조건, 양품/불량SAMPLE, 불량이력, BOM자재정보등 작업에 필요한 정보를 표시

② 작업지시 모델의 작업조건과 설비의 현 조건을 비교하여 F/PROOF 구현

③ 불량품에 대한 LOT추적을 통한 설비조건인자 확인

STAND ALONE
.작업전

- 설비조건 표시

- 양품/불량 SAMPLE 표시

- 불량이력 표시

- BOM자재정보 표시 및 장착

.설비연동

- 작업조건인자 추출

- F/PROOF 구현
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외주가공비 정산

작업기준/작업규격을 마스터로 설정하여 관리가 용이하고, 체계적인 계산방식으로 모든
형태의 가공비 지급방식에 대응 가능합니다.

• 작업공정과 Mapping되는 작업기준/작업규격을 기준으로

임가공비 단가/Factor Value 가 관리됨. 

•표준단가, 외주처 단가, 모델단가, 복합단가(외주처+모델) 

•연속공정의 지급기준, 양품/불량의 지급기준 관리

•단가 가중치를 두어 금(Gold)등의 시세변화에 대응가능

•가공비의 이월 및 반영 가능

•최소단가, 최대단가, 최소금액, 최대금액 관리가능

작업기준 작업규격

작업공정

설계/제조 BOM/Routing
임가공비 정산

3. FLEX Manufacturing 특화기능
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품질관리

검사기준, 검사관리, 품질현황, Claim, Q-Cost, 품질Issue, SPC, 계측기등 다양한 모듈 제공

• 모델 및 양품불량 기준서를 시스템을 통한 관리 및 배포

검사기준관리

• 검사자관리 및 자격인증관리

• 자재수입검사, 공정외주 수입검사

• 원인공정 확정

• 최종/출하검사 합불판정

검사관리

• 품질종합현황

• 검사기준 품질현황

• 완료기준 품질현황 (FPCB, SMT, 생산완료)

• 공정중 품질현황 (공정별,BBT불량현황, 불량실적현황)

품질현황

• 불량비용

•품질Issue Workflow (부적합, 품질이슈, 고객VOC)

• SPC관리 (설비별 측정 실시간 그래프 제공)

• 계측기 검교정관리

품질관리

3. FLEX Manufacturing 특화기능
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2. SCM 특화기능
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SCM-재고관리(1/2)

자재는 LOT관리 품목을 지정하여 LOT단위로 입출/재고관리가 가능하며, 청구량 기준의
정상출고 및 과출고 수량관리가 가능합니다.

 자재재고관리

제품투입

공급사
자재

Main창고

공정창고
청구량

>=
출고량

투입제품의 소요량에 맞는
자재요청 자동생성

입고 출고

공정 실적처리시
자재 소요량에 맞게
자동차감 출고

정상
Loc

과출고
LocY

청구량보다 과출고되는 수량은
과출고 Loc로 출고처리

3. FLEX Manufacturing 특화기능
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SCM-재고관리(2/2)

제품이나 자재에 대하여 Warehouse 및 Location 단위까지 재고관리가 가능합니다.

잉여창고

완제품창고

반품창고

불용창고

생산창고 적송창고

생산

공정
고객

포장인계
=

제품입고
정상
수주분 출고 출하(매출)

공정 반품 투입 매출반품

잉여분

출고반품

폐기

 제품재고관리

3. FLEX Manufacturing 특화기능
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FIFO(1/2)-자재

 자재 선입선출관리

라벨발행/부착

자재입고

실시간 재고 관리

입고 전산 처리

실시간 출고처리 및
선입선출 관리

제품/자재에 대하여 모바일기기를 활용한 선입선출 및 LOT추적관리가 가능합니다.

3. FLEX Manufacturing 특화기능
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FIFO(2/2)-제품

제품/자재에 대하여 모바일기기를 활용한 선입선출 및 LOT추적관리가 가능합니다.

 제품 선입선출관리

라벨발행/부착

실시간 재고 관리실시간 출고처리 및
선입선출 관리

생산완료

생산완료LOT #1

생산완료LOT #2

생산완료LOT #3

생산완료LOT #4

BOX-1

BOX-2

3. FLEX Manufacturing 특화기능

http://hiworks.infosummit.co.kr/home/gohiworks


3. FCM 특화기능
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1. 자동전표 연동

구매, 영업, 급여(퇴직충당금), 외주에서
발생되는 전표가
자동으로 생성 및 인터페이스됩니다.

2. 외화기표

전표 입력/생성시 외화와 원화를
구분 기표하여
원장조회시 통화별 관리가 가능합니다.

3. FLEX Manufacturing 특화기능전표관리

구매 영업 급여

자동전표
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1. 자본적지출 처리

고정자산의 자본적지출에 대해
원자산에 귀속시키거나
별도의 자산으로 관리하여
감가상각비를 자동계산합니다.

2. 건설중인자산 관리

건설중인 자산에 대한 이력을 관리하고
본자산으로 대체시
감가상각을 자동계산하며
대체전표가 생성됩니다.

3. 공통자산 감가상각비 배부

공통자산의 감가상각 처리시
감가상각계정(일반/제조),원가부서별 비율을
지정하여 자동배부하여 전표를 생성합니다.

3. FLEX Manufacturing 특화기능고정자산관리
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1. 예산설정

계정별로 예산통제여부를 설정할 수 있으며
예산요청 및 확정을 시스템에서
진행합니다.

2. 예산통제

현업에서 임시전표를 입력시
가용예산을 표시하며
예산통제가 적용됩니다. 

3. FLEX Manufacturing 특화기능예산관리
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1. 부가세검증

e-Sero에서 내려받은 엑셀파일을 업로드하여
전표로 생성된 부가세내역과
검증을 수행합니다.

2. 부가세신고

부가세 신고를 위한 각종명세서 및
부가세 전자신고를 위한 전자파일을
제공합니다.

3. FLEX Manufacturing 특화기능세무관리

http://hiworks.infosummit.co.kr/home/gohiworks


1. 제조비용 연동

제조비용은 시산표의 금액, 
재료비는 자재수불부를 통해
집계합니다.

2. 원가계산

원가계산절차의 진행상태 및
오류내역을 즉시 확인하여
바로 수정조치할 수 있습니다.

3. 재고자산 평가

자재/재공/반제품/완제품에 대해
재고자산평가를 수행하여
순실현가치를 확인합니다.

3. FLEX Manufacturing 특화기능원가관리
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실제원가

원가는 LOT/공정단위로 계산되며, 직과율을 최대화하고 배부기준의 세분화 관리로 최고
수준의 원가정확성을 확보할 수 있습니다.

•원가수불부 : 현업의 수불마감을 기준으로 생성됨

•C/C비용확정 : 재료비는 자재수불의 출고금액기준, 노무비/경비는 회계전표기준으로 생성됨.

•공정직과배부 : 직접CC 비용은 직과되며, 간접CC비용은 CC별 배부범위와 계정별 배부기준으로 배부됨.

•제품직과배부 : 원재료비는 BOM기준 자재차감내역기준으로 직과되고, 외주비는 외주정산내역기준으로

• 직과됨. 그 외 비용은 CC별/원가그룹별 기준으로 배부됨.

•분석자료 : 제조원가손익, 매출원가손익, 재고자산평가 등 다양한 분석자료를 제공함.

원가
수불부

C/C
비용확정

자재 수불마감

CC별/계정별

공정 배부기준

공정
직과/배부

재료비

외주가공비

정산내역

제품
직과/배부

분석자료
생성재공 수불마감

제품 수불마감

회계전표

노무비/경비

C/C,계정별 원가그룹별

LOT직과

BOM기준

자재차감내역

CC별/그룹별

제품 배부기준

COST CENTER

(원가코드)

제조원가손익

매출원가손익

재고자산평가

3. FLEX Manufacturing 특화기능
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4. 트랜잭션 통합
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생산/물류/회계 트랜잭션 통합(1/3)

반제품에 대해 생산/물류/회계 트랜잭션이 통합되어집니다.

3. FLEX Manufacturing 특화기능

10.반제품 1

10.구매품 2

LEVEL 0

LEVEL 1

LEVEL 2

10.구매품 1

완제품

BOM(사양)

BOM 
Snapshot

Lot #1 (반제품 1)

OP SEQ SOP Work Center Resource 

10 재단 재단반 자동재단기

20 CNC 1-CNC 자동드릴기

30 Punching 1-CNC 1-펀칭기

… … … … 

Lot #1 (반제품 1)

10.구매품 2

Level 1

WIP(Work In Process) Routing WIP(Work In Process) BOM

완료수량

120 

120 

… 

120

창고

(완제품)

창고

(반제품)

창고

(원자재)

Inventory

Sub Inventory

공정창고

(재단창고)

자재트랜잭션

OP SEQ

10

공급창고

재단창고

10.구매품 2(불출)

이동트랜잭션

10.구매품 2 - 자동청구

Sub Inventory

Lot #1 (반제품 1) - 완료

10.구매품 2 - Backflush

회계
반제품계정 <- 재공품계정

(자동분개수집) 

재고자산평가

이동평균/총평균법

회계트랜잭션
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생산/물류/회계 트랜잭션 통합(2/3)

완제품에 대해 생산/물류/회계 트랜잭션이 통합되어집니다.

3. FLEX Manufacturing 특화기능

10.반제품 1

10.구매품 2

LEVEL 0

LEVEL 1

LEVEL 2

10.구매품 1

완제품

BOM(사양)

BOM 
Snapshot

OP SEQ SOP Work Center Resource 

10 재단 재단반 자동재단기

20 노광 1-노광 자동노광기

300 포장 포장반 포장작업자

… … … … 

Lot #2 (완제품)

10.구매품 1

Level 0

WIP(Work In Process) Routing WIP(Work In Process) BOM

완료수량

120 

120 

… 

120

창고

(완제품)

창고

(원자재)

Inventory
Sub Inventory

공정창고

(재단창고)

OP SEQ

10

공급창고

재단창고

10.구매품 1 - 자동청구

Sub Inventory

Lot #2 (완제품)

Lot #2 (완제품) - 완료

창고

(반제품)

10.구매품 1(불출)

10.반제품 1

10.반제품 1 – Back flush10.구매품 1 – Back flush10.반제품 1(불출)

10.반제품 1 - 자동청구

회계
제품계정 <- 재공품계정

(자동분개수집) 

재고자산평가

이동평균/총평균법

자재트랜잭션

이동트랜잭션

회계트랜잭션
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생산/물류/회계 트랜잭션 통합(3/3)

트랜잭션의 통합을 통해 실제원가가 산출됩니다.

3. FLEX Manufacturing 특화기능

10.반제품 1

10.구매품 2

LEVEL 0

LEVEL 1

LEVEL 2

10.구매품 1

완제품

BOM(사양)

BOM 
Snapshot

OP SEQ SOP 고정비 변동비

10 재단 노무비

20 CNC 

30 Punching

… … … … 

Level 1

WIP(Work In Process) Routing

기초

0 

… 

0

창고

(완제품)

창고

(원자재)

Inventory

Sub Inventory

공정창고

(재단창고)

창고

(반제품)

원가
Rollup

경비 재료비 노무비 경비

기말

0 

0노무비 경비 재료비 노무비 경비

0 120노무비 경비 재료비 노무비 경비

OP SEQ SOP 고정비 변동비

10 재단 노무비

20 노광

300 포장

… … … … 

Level 1

WIP(Work In Process) Routing

기초

0 

… 

0

Lot #2 (완제품)

경비 재료비 노무비 경비

기말

0 

0노무비 경비 재료비 노무비 경비

0 120노무비 경비 재료비 노무비 경비

Sub Inventory

Lot #1 (반제품 1)

원가 Rollup

This Level 0

반제품계정 <- 재공품계정

Previous Level 1

제품계정 <- 재공품계정
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